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@ Verfahren zum Verkleben von Erzeugnissen aus Papier, Folien usw., insbesondere von Beschriftungsblattern 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Verkleben von 
Erzeugnissen aus Papier, Folien usw., insbesondere zum 
Verkleben von Beschriftungsblattern, wie Einblattbriefen, 
sogenannten Mailern. Bei derartigen Erzeugnissen mu&te 
bisher zwecks Verklebung zu einem geschlossenen Um- 
schlag an bestimmten vorgegebenen Stellen, vorzugsweise 
an Randzonen, ein Klebstoff aufgebracht und getrocknet 
werden. Beim Durchgang durch einen elektrostatischen 
Kopierer oder Laserdrucker bestand der Nachteil, da£ infol- 
ge der dabei auftretenden Hitzeeinwirkung die aus thermo- 
plastischem Kunststoff bestehende Klebermasse aktiviert 
wurde und innerhalb der Kopier- oder Druckmaschine zu 
Beschadigungen oder Storungen fuhrte. 

Dieser Nachteil wird mit dem erfindungsgemaRen Verfah- 
ren dadurch vermieden, daft die Klebestellen mittels elek- 
trostatischer Ladungsbilder erzeugt werden und dafc das 
Klebemittel eine beim elektrostatischen Kopieren, Laser- 
drucken oder dgl. verwendete pufverformige Tonermasse 
ist. 
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vornehmlich in Randbereichen vorgesehen sind, da- 
Patentansprilche: durch gekennzeichnet, daB der Klebestoff aus einer 

zum elektrostatischen Kopieren oder zum Laser- 

1 . Verfahren zum Verkleben von Erzeugnissen aus drucken geeignete Tonermasse besteht. 

Papier, Folien usw., insbesondere von Beschriftungs- 5 

blattern, wie beispielsweise Einblattbriefen, bei dem 

ein Klebemittel auf vorbestimmte Klebestellen des 
zum Kopieren, Bedrucken usw. vorgesehenen Er- 

zeugnisses aufgetragen, danach fixiert und wieder Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Verkleben 
aktiviert und damit in einen kiebefahigen Zustand 10 von Erzeugnissen aus Papier, Folien usw., insbesondere 
iiberfiihrt wird und anschlieBend die zu verkleben- von Beschriftungsblattern, wie beispielsweise Einblatt- 
den Stellen des Erzeugnisses zusammengeklebt wer- briefen, bei dem ein Klebemittel auf vorbestimmte Kle- 
den, dadurch gekennzeichnet, daB die bestellen des zum Kopieren, Bedrucken usw. vorgesehe- 

Klebestellen mittels elektrostatischer Ladungsbilder nen Erzeugnisses aufgetragen, danach fixiert und wie- 

erzeugt werden und daB das Klebemittel eine beim 15 der aktiviert und damit in einen kiebefahigen Zustand 
elektrostatischen Kopieren, Laserdrucken oder dgl. iiberfiihrt wird und anschlieBend die zu verklebenden 
verwendete pulverformige Tonermasse ist. Stellen des Erzeugnisses zusammengeklebt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- Bei einem bekannten Verfahren werden zum Verkle- 

zeichnet, daB die elektrostatisch aufzubringenden ben von Papier, beispielsweise Tiiten, Briefumschlagen, 
Klebestellen elektronisch, beispielsweise computer- 20 insbesondere aber von Einblattbriefen, sogenannte Mai- 
gesteuert, aufgebracht werden. ler, handelsiibliche Klebstoffe verwendet. Hierbei wird 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- der Klebstoff an den zu klebenden Stellen punkt-, Iinien- 

kennzeichnet, daB das Aufbringen von Tonermasse oder flachenformig in dunner Schicht aufgetragen und 
auf die zur Verklebung des Erzeugnisses vorgesehe- steht an dem zu klebenden Erzeugnis, wie einem Ein- 
nen Stellen wahrend eines Kopier- bzw. Laserdruck- 25 blattbrief, als trocken aufgetragende Klebemasse fur 
vorganges erfolgt und daB die an den Klebestellen das SchlieBen des Briefes zur Verfiigung. Hierfiir wer- 
aufgebrachte Tonermasse zusammen mit der fur die den an sich bekannte Kaltklebstoffe, aber auch HeiBkle- 
zu iibertragende Information verwendete Toner- ber, HeiBsiegelleime oder andere bekannte Kleber ver- 
masse fixiert wird. wendet. Um den beispielsweise auf bestimmte klebende 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 30 Abschnitte eines Papieres, einer Tiite oder eines Brief- 

dadurch gekennzeichnet, daB die zur Klebefahigkeit umschlages bzw. eines Einblattbriefes aufgetragen en 
notwendige Plastifizierung der Tonermasse nach und trockenen Leim fur den eigentlichen Verklebungs- 
dem Kopier- oder Druckvorgang vorgenommen vorgang beim SchlieBen zu aktivieren, mussen, wenn 
wird. der Kleber ein Kaltklebstoff ist, die betreffenden Riin- 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 35 der des zu verschlieBenden Gegenstandes, wie eines 

dadurch gekennzeichnet, daB die Plastifizierung der Einblattbriefes, befeuchtet werden, so daB nach Erwei- 
zur Verklebung vorgesehenen Tonermasse durch chen des Klebers durch Aufeinanderlage der zu verkle- 
Warmestrahlung, beispielsweise durch Mikrowellen, benden Teile, beispielsweise der Rander eines Mailers, 
erfolgt. dieser verschlossen werden kann. 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 40 Bei Verwendung von HeiBklebern oder dgl. erfolgt 

dadurch gekennzeichnet, daB die zur Verklebung die Verklebung durch Warmeeinwirkung, durch welche 
vorgesehene Tonermasse durch Einwirkung von Lo- der fein aufgetragene und trockene HeiBklebstoff fur 
sungsmitteln, wie Wasser, Weichmacher, Gase, den Zusammenklebvorgang aktiviert, d. h. in einen pla- 
Dampfe usw., erfolgt. stischen Klebezustand Iiberfiihrt wird. Im allgemeinen 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 45 bestehen solche HeiBkleber aus thermoplastischen 
dadurch gekennzeichnet, daB dem Toner zur Erzie- Massen, die unter Einwirkung von Hitze plastifiziert 
lung einer verstarkten Klebewirkung zusatzlich kle- werden, wodurch ihre Klebwirkung wieder aktiviert 
beverstarkende Substanzen, beispielsweise thermo- wird (z. B. CH-PS 6 13 405). 

plastisches Kunststoffpulver, z. B. Polyvinylacetet, In der modernen Biirotechnik sind fur solche Verkie- 
zugesetzt werden. 50 bevorgange fur Papiere, insbesondere Briefe, Kuver- 

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, tiermaschinen iiblich. 

dadurch gekennzeichnet, daB zum Verkleben von In jedem Falle dieser bekannten Verleimungsart wird 
Einzelblattern die zu verklebenden Rand- bzw. Kan- der Leim, also HeiB- oder Kaltleim oder dgl., in einem 
tenbereiche der Blatter mit Toner belegt werden. gesonderten Arbeitsvorgang auf die zu verklebenden 

9. Einblattbrief, bestehend aus einem zusammen- 55 Stellen aufgebracht. Dieser Arbeitsvorgang ist an sich 

legbaren, zum elektrostatischen Bedrucken mit La- aufwendig und erfordert gesonderte maschinelle Ein- 
serdrucker oder zum elektrostatischen Kopieren ge- richtungen, und zwar insbesondere auch deshalb, weil 
eigne ten Papier-, Folienblatt oder dgl., daB an vorbe- der Leim in der Regel auf einzelne, ortlich genau be- 
stimmten Klebestellen derart mit Klebestoff in Form grenzte Stellen des zu verklebenden Erzeugnisses auf- 
von Streifen, Punkten oder dgl. versehen ist, daB der 60 getragen und anschlieBend getrocknet werden muB. 
Einblattbrief mindestens einen allseits verschlieBba- Diese Arbeitsgange mussen schnell und rationell erfol- 
ren Abschnitt aufweist, dadurch gekennzeichnet, gen; im allgemeinen wird das einwandfreie Auftragen 
daB der Klebestoff aus einer zum elektrostatischen des Leimes sowie das anschlieBende Trocknen seit lan- 
Kopieren oder zum Laserdrucken geeigneten To- gem auf besonderen maschinellen Einrichtungen, z. B. 
nermasse besteht. 65 auf Klebestationen vorgenommen. Dort wird der an- 

10. Heft, Block, Mehrblattsatz oder dgl., bestehend fangs fliissige bzw. in plastischem Zustand aufgetragene 
aus mehreren miteinander durch Klebestellen ver- Leim unmittelbar nach seinem Auftrag getrocknet. Bei 
bundenen Einzelblattern, bei denen die Klebestellen HeiBleimen, die aus einer plastischen Masse bestehen, 
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muB zudem die plastische Leimmasse zunachst durch 
Vorerhitzen in einen fur den Auftrag geeigneten plasti- 
schen Zustand iiberfuhrt werden, ehe der dann plastisch 
gewordene Leim punkt-, linien- oder flachenformig auf 
bestimmte Stellen des meist in elektronischen Beschrif- 5 
tungs- oder Druckmaschinen weiter zu verarbeitenden 
Materials aufgebracht werden kann. In alien Fallen ist 
das Ergebnis dieser vorbereitenden Arbeitsvorgange 
ein Brief, Vordruck oder sonstiges Erzeugnis, das an- 
schlieBend auf modernen elektronischen Beschrif tungs- 10 
oder Kopiermaschinen, beispielsweise Laserdruckern, 
im Wege der Elektrofotografie ausgedruckt wird. 

Dieses Ausdrucken oder Kopieren geschieht auf elek- 
trostatischem Wege, wobei auf das auszudruckende und 
anschlieBend zu einem geschlossenen Umschlag, bei- 15 
spielsweise Mailer, zu verklebende Papier pulverformi- 
ges Tonermaterial aufgebracht wird, das wahrend und 
nach dem Aufbringen einer Hitzeeinwirkung bis zu 200 ° 
und hoher unterliegen kann und damit auf dem Kopier- 
oder Druckblatt fest gebunden wird. 20 

Dieser beim Kopier- bzw. Druckvorgang, insbeson- 
dere mittels Laserdruckern, notwendige Erhitzungsvor- 
gang hat jedoch den Nachteil, daB die zuvor auf das zu 
kopierende oder zu beschriftende Blatt an genau defi- 
nierten Klebestellen linien-, punkt- oder streifenformig 25 
aufgebrachte thermoplastische Leimmaterial erweicht 
bzw. plastifiziert, also klebrig gemacht wird. Dies hat 
den Nachteil, daB die Leimschicht bereits wahrend des 
Druck- bzw. Kopier- Durchganges, z. B. auf der Toner- 
walze der Kopiermaschine oder des Laserdruckers, Kle- 30 
bewirkung entfaltet. Hierdurch kommt es zu sehr uner- 
wlinschten Klebeerscheinungen im Drucker oder in der 
Kopiermaschine, z. B. an der Tonerwalze selbst oder 
einem dieser nachgeordneten Maschinenteil, wobei die 
unerwiinschte Abgabe der plastifizierter Klebemasse an 35 
die Tonerwalze sogar zu ihrer Zerstdrung fiihren kann. 

Um diese Nachteile zu vermeiden, hat man schon ver- 
sucht, Leime oder andere Stoffe zu entwickeln, die diese 
Nachteile nicht haben bzw. entsprechende maschinelle 
oder konstruktive Vorkehrungen an den Kopier- und 40 
Laserdruckmaschinen vorzusehen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren der eingangs erwahnten Art so auszubilden, daB 
der Kleber in einfacher Weise, insbesondere zusammen 
mil einem Kopier- oder Druckvorgang auf elektrofoto- 45 
grafischem Wege auf das Erzeugnis aufgebracht wer- 
den kann und bei dem unerwiinschte Beeintrachtigung 
des Kopier- oder Druckvorganges durch vorzeitiges 
Aktivieren der Klebemasse vermieden sind. 

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der ein- 50 
gangs erwahnten Art dadurch gelost, daB die Klebestel- 
len mittels elektrostatischer Ladungsbilder erzeugt wer- 
den und daB Klebemittel eine beim elektrostatischen 
Kopieren, Laserdrucken oder dgl. verwendete pulver- 
formige Tonermasse ist. 55 

Vorteilhaft werden die elektrostatisch aufbringbaren 
Klebestellen des Erzeugnisses elektronisch, beispiels- 
weise computergesteuert, auf das Erzeugnis aufge- 
bracht. Dies ermoglicht es, zusammen mit der iibrigen, 
dem Erzeugnis aufzugebenden Informationen, bei- 60 
spielsweise Beschriftung, Bilder usw., auch die Klebe- 
stellen mit demselben Arbeitsvorgang in datengtinstiger 
Weise einzugeben. 

Eine besonders einfache Verfahrensweise ergibt sich, 
wenn das Aufbringen der Tonermasse auf die zur Ver- 65 
klebung des Erzeugnisses vorgesehenen Klebestellen 
wahrend des Kopier- bzw. Laserdruckvorganges er- 
folgt, wobei die an die Klebestellen aufgebrachte Toner- 
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masse zusammen mit der iibrigen, die Information elek- 
trostatisch iibertragenden Tonermasse fixiert wird. 

Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren wird somit in 
wirtschaftlicher Weise die Klebemasse nicht in einem 
getrennten Arbeitsvorgang aufgetragen, sondern bei- 
spielsweise beim Kopieren oder Elektrofotografieren 
(Laserdrucken) unmittelbar mit der zu vervielfaltigen- 
den Information aufgebracht. Da das Klebemittel vor- 
zugsweise aus derselben Tonermasse besteht, mit der 
auch der Informationsauftrag beim Kopieren oder La- 
serdrucken auf das Erzeugnis aufgebracht wird, bedarf 
es keiner gesonderten Fixierung des Klebemittels mehr, 
da dieser Fixiervorgang in einem Durchgang und auf 
demselben Gerat erfolgen kann. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren hat dariiber hinaus 
den Vorteil, daB die Klebestellen nunmehr zusammen 
mit der sonstigen Information auf elektronischem Wege 
eingespeichert werden konnen. Da die Aufbringung auf 
elektrostatischem Wege durch pulverformige Toner- 
masse erfolgt, lassen sich einzelne linien-, punktformige 
oder in sonstiger Geometrie ausgebildete Klebestellen 
an beliebigen Stellen und in beliebiger geometrischer 
Form an den zu vervielfaltigenden Erzeugnissen anbrin- 
gen. 

SchlieBIich hat das erfindungsgemaBe Verfahren den 
groBen Vorteil, daB die eingangs erwahnten Storungen 
infolge vorzeitiger Aktivierung des Klebemittels entfal- 
len. 

Es ist vorteilhaft, das Verfahren so durchzufiihren, 
daB die Aktivierung der Klebestellen, also die zur Kle- 
befahigkeit notwendige Plastifizierung der Tonermasse 
nach dem eigentlichen Kopier- oder Druckvorgang vor- 
genommen wird. Die Plastifizierung der Tonermasse 
kann vorzugsweise durch Warmestrahlung, insbesonde- 
re durch Mikrowellen, erfolgen. Es ist aber auch mog- 
lich, die Plastifizierung der zur Verklebung vorgesehe- 
nen Tonermasse durch Einwirkung von Losungsmitteln, 
wie Wasser, Weichmacher, Gase, Dampfe usw., vorzu- 
nehmen. Je nach Beschaffenheit des Erzeugnisses, der 
Papierstarke, dessen Zusammensetzung usw., kann es 
zweckmaBig sein, dem Toner zur Erzielung einer ver- 
starkten Klebewirkung zusatzlich klebeverstarkende 
Substanzen, wie beispielsweise thermoplastisches 
Kunststoffpulver, z. B. Polyvinylacetat, zuzusetzen. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren kann auch zum 
Verkleben von Einzelblattern, wie sie bei Einzel- oder 
Endlossatzen iiblich sind, eingesetzt werden. Weiter 
kann das erfindungsgemaBe Verfahren zum Verkleben 
von Einzelblattern zu Heften, Blocken usw. angewandt 
werden. Hierbei ist es lediglich erforderlich, auf die ein- 
zelnen Blatter die zum Verkleben dieser Blatter not- 
wendigen Klebestellen in den Rand- oder Kantenberei- 
chen der Blatter mit Toner zu belegen. 

Die Erfindung wird nachstehend an zwei Ausfiih- 
rungsbeispielen naher erlautert. 

F i g. 1 zeigt in schematischer Darstellung einen in der 
erfindungsgemaBen Weise mit Klebemasse belegten 
Einzelblattbrief; 

Fig . 2 zeigt schematisch Einzelblatter, die in ihren 
Randbereichen in erfindungsgemaBer Weise mit Klebe- 
mittel versehen sind und zu einem Heft zusammenge- 
fiigt werden. 

Der in F i g. 1 schematisch dargestellte Einzelbrief, so- 
genannter Mailer, besteht aus einem einzelnen Blatt Pa- 
pier, dessen Rander durch eine Perforation 8 gegeniiber 
dem eigentlichen Briefblatt getrennt sind. Die Beschrif- 
tung und/oder sonstige, beispielsweise bildliche, Infor- 
mationen werden auf das eigentliche Briefblatt, bei- 
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spielsweise auf elektrofotografischem Wege mittels La- schlieBend werden die mit dem Tonermaterial als Kle- 
serdruckers, von einer Vordruckstation (Formularvor- bematerial versehenen Klebezonen 1, 2, 3 bzw. 4, 5, 6 
druck) bzw. einem Laserstrahl (Daten) elektrostatisch unter leichtem Druck und unter Anwendung von Hitze 
iibertragen. Das zu bedruckende Papier wird an eine versiegelt. Hierbei werden die mit dem Tonerklebema- 

Trommel herangefiihrt, um das sich aus einzelnen To- 5 terial versehenen Stellen des Mailers gezielt einer zur 
nerpartikeln entsprechend des Ladungsbildes ergeben- Versiegelung ausreichenden Warmeeinwirkung ausge- 

den Tonerbildes zu iibernehmen. In einer nachgeschal- setzt. Die Erwarmung bzw. Erhitzung dient zum Plastifi- 

teten Station wird das so iibertragene Tonerbild durch zieren, also zum Erweichen des vorfixierten Tonermate- 

Einbrennen fixiert. Diese Technik ist an sich bekannt rials im Bereich der vorgesehenen genau begrenzten 

und kann beispielsweise aus der Kombination von La- 10 Leimzonen. Durch die Erhitzung wird das fixierte To- 
sertechnik und Elektrofotografie bestehen. In der Zeich- nermaterial weich und klebrig, derart, daB durch Ieichtes 

nung ist die auf diese Weise auf den Mailer aufgebrachte Aufeinanderdrucken der beiden Teile des Mailers eine 

Information in Form einer Beschriftung mit 7 bezeich- feste und sichere Klebeverbindung im Randbereich 1 

net. bis 3 und 4 bis 6 des Mailers entsteht. In einer anschlie- 

Bei den bekannten Verfahren muBten die mit 1, 2, 3 15 Benden Kiihlstrecke kann eine etwa noch weiche Kle- 

bzw. 4, 5, 6 bezeichneten Randbereiche des Mailers au- bung dieses Randbereiches ausgehartet werden. Das Er- 

Berhalb der Umfangsperforation 8 in einem besonderen gebnis ist ein allseits fest verschlossener Mailer, der nur 

Verfahrensschritt vor dem Bedrucken mit fltissigem vom Empfanger durch Abtrennen der mit Perforation 8 

oder thermoplastischem Klebstoff versehen werden. versehenen und zusammengeklebten Randzonen 14, 25, 

Dies geschah in der Regel in einer dem eigentlichen 20 36 geoffnet werden kann. 

Drucker vorgeschalteten Papierklebeeinrichtung oder Der in F i g. 1 dargestellte erfindungsgemaB ausgebil- 
-station. In dieser Station wurde auch der Klebstoff ge- dete Einzelblattbrief besteht in bekannter Weise aus 

trocknet, um zu verhindern, daB beim Kopier- bzw. La- einem zusammenlegbaren zum elektrostatischen Be- 

serdruckvorgang etwa noch weiches Klebematerial zu drucken mit Lasern oder elektrischen Kopieren geeig- 

Storungen fuhrt. 25 neten Papier, Folie oder dgl.; er ist an den vorbestimm- 

Um nun zu verhindern, daB wahrend des elektrostati- ten Stellen derart mit Klebstoff in Streifen- oder Punkt- 

schen Auftragens des Toners und seiner Fixierung infol- form versehen, daB er mindestens einen allseits ver- 
ge der dabei entstehenden Hitze ein unerwiinschtes und schlieBbaren Abschnitt aufweist, wobei vorzugsweise 

zu Storungen fuhrendes Plastifizieren (Aktivieren) des dieser Abschnitt das gesamte durch eine Perforation 8 

Klebstoffes auftritt, wird erfindungsgemaB vorzugswei- 30 gegentiber den Randzonen 1 bis 6 abgesetzte Informa- 
se beim Durchlauf des Mailers durch den Kopierer bzw. tionsblatt umfaBt Er ist weiter dadurch gekennzeichnet, 
Laserdrucker, also zusammen mit der Information 7, der daB der Klebstoff aus einer zum elektrostatischen Ko- 
Klebstoff in die vorgesehenen Randbereiche 1, 2, 3 bzw. pieren oder zum Laserdrucken geeigneten Tonermasse 
4, 5, 6 als derselbe Toner aufgebracht, der auch zur besteht. 

Obertragung der Information 7 verwendet wird. Hierzu 35 Die F i g. 2 zeigt schematisch Einzelblatter eines Hef- 
braucht lediglich der als Vorlage dienende Vordruck fur tes, wobei die einzelnen Blatter mit Beschriftung 10 ver- 

den Kopier- bzw. Laserdruckvorgang in den genannten sehen sein konnen. Die Beschriftung 10 wird elektro- 

Randbereichen 1 bis 6 entsprechend gekennzeichnet zu nisch, beispielsweise mittels Computer gesteuert, aufge- 

werden. Die Kennzeichnungsstellen 1, 2, 3 bzw. 4, 5, 6, bracht. Ebenfalls mittels Computer auf jedes einzelne 

die Klebestellen durch Aufbringen des Toners bilden, 40 Blatt aufgebracht konnen die Klebestellen 4' werden, 

konnen dabei auf elektronischem Wege zusammen mit die langs eines Randbereiches angeordnet sind. Nach 

der Information 7 in einfacher Weise eingegeben wer- dem Beschriften und Aufbringen der Klebestellen 4 ' der 

den. einzelnen Blatter auf elektrostatisch arbeitenden Ver- 

Wie erwahnt, kann das erfindungsgemaB vorgesehe- vielfaltigungsmaschinen lassen sich diese dann in ein fa- 
ne Klebematerial in Form des fur die Belichtung beim 45 cher Weise zu einem Heft zusammenkleben. Hierzu ist 

Kopieren bzw. Laserdrucken verwendeten Farbpulvers es lediglich notwendig, die aufgebrachte Toner-Klebe- 

(Toner) zusammen mit der eigentlichen Beschriftung 7 masse 4 ' insbesondere durch Einwirkung von Warme zu 

auf den Mailer aufgebracht werden. Anstelle der im aktivieren, also plastisch zu machen, und die einzelnen 

Randbereich vorgesehenen Klebestellen 1, 2, 3 bzw. 4, Blatter unter geeignetem Druck zu dem Heft zusam- 

5, 6 konnen demgemaB zusammen mit der Information 7 50 menzupressen. Mit 11 ist eine Perforation bzw. Nutung 

an beliebigen anderen Stellen Tonermassen auf den bezeichnet. 

Mailer oder ein anderes, fur den Druck bestimmtes Er- Auf dieselbe Weise lassen sich Einzel- oder Endlossat- 
zeugnis aufgebracht werden, ohne daB es hierzu kompli- ze und weitere vielseitige Zusammenklebungen von Pa- 
zierter und teurer Einstelleinrichtungen in der tiblichen pier- oder Folienerzeugnissen erreichen. 
Papierklebeeinrichtung bedarf. Das in der beschriebe- 55 Das erfindungsgemaBe Verfahren macht das bisher 
nen Weise aufgebrachte Tonermaterial als Klebemittel notwendige gesonderte Aufbringen einer Klebemasse 

wird beim weiteren Kopier- bzw. Laserdruckvorgang auf das Druckerzeugnis, insbesondere einen Mailer, ent- 

ebenso wie der Toner fur die Information 7 unter An- behrlich. Damit entfallt nicht nur dieser bisher erforder- 

wendung von Hitze fixiert. Das so fertiggestellte Ver- liche Arbeitsgang mit den dazugehorigen Vorberei- 

vielfaltigungs- oder Druckerzeugnis, das beispielsweise 60 tungsmaBnahmen und derjenigen, die zur Erhartung des 

im Endlosverfahren hergestellt werden kann, kann dann aufgebracht en handelsiiblichen Klebstoffes bisher er- 

in an sich bekannter Weise in einer Kuvertierstation auf forderlich waren. Es entfallen auch die bisher notwendi- 

genaues Format nachbearbeitet werden. Hierzu werden gen maschinellen Einrichtungen einer solchen dem ei- 

die EDV-beschrifteten Endlosbahnen einem Nachbear- gentlichen Kopiergerat bzw. Drucker vorgeschalteten 

beitegerat zugefuhrt, das die Trennung in Einzel- Mailer 65 Klebeeinrichtung oder Klebestation. 
vornimmt, indem die langs der Papierbahn vorhandenen GemaB der Erfindung kann nun in sehr rationeller 
Fiihrungslochrander entfernt werden und der Mailer Weise ohne vorherige Behandlung des Papiers mit Kle- 
selbst langs der Falzlinie 9 zusammengelegt wird. An- bemasse vorzugsweise zugleich mit dem Toner, der die 
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Informationen ubertragt, auch der die eigentliche Kle- 
bemasse bildende Toner in einem einzigen Durchgang 
aufgebracht werden. Dies ergibt nicht nur eine auBerst 
rationelle Fertigung; es werden mit diesem Yerfahren 
auch die bisher unvermeidlichen Nachteile vermieden, 5 
die infolge der unerwiinschten vorzeitigen Aktivierung 
des aufgebrachten Klebstoffes wahrend des Kopierens 
oder Laserbedruckens innerhalb der Kopier- oder 
Druckeinrichtung eintraten. Das Aufbringen des Toners 
als Klebemasse laBt sich eiektronisch vorgeben, so daB io 
der Toner auf genau definierten Stellen eines Mailers 
oder eines sonstigen Druckerzeugnisses aufgebracht 
werden kann. Es ist damit sichergestellt, daB beim Ko- 
pieren oder Bedrucken diese Klebestellen immer wie- 
der bei jedem einzelnen Kopiervorgang an gleicher 15 
Stelle gleich viel Tonerklebmasse erhalten. 

Nach dem Durchlauf des kopierten oder laserge- 
druckten Papiererzeugnisses ist es an den vorgegebe- 
nen Stellen mit Tonermaterial beschichtet und genau 
wie die tibrige Schrift oder bildliche Ubertragung fixiert 20 
und erkaltet. Da die aus Toner bestehende Klebeschicht 
auBerst dunn ist, unterscheiden sich diese Klebezonen 
nicht von den iibrigen Informationen eines Blattes. Der 
aufgetragene Toner als Klebemasse ist ebenso, wie die 
eigentliche Information, unempfindlich gegen Feuch- 25 
tigskeits- oder WarmeeinfluB, so daB auch noch nach 
langerer Lagerungszeit Nachteile fur eine spatere Akti- 
vierung des Klebetoners nicht zu befiirchten sind. Die 
eigentliche Aktivierung des Toners im Bereich der Kle- 
bezonen kann also entweder unmittelbar sofort in ei- 30 
nem kontinuierlichen Durchgang durch Erhitzung erfol- 
gen. Es ist aber auch denkbar, daB das Zusammenkleben 
des bereits mit Informationen bedruckten Materials erst 
spater zu einem beliebigen Zeitpunkt erfolgt 

Ein weiterer Vorteil liegt darin, daB die Erweichung, 35 
also die Aktivierung des Tonerklebstoffes in iiblicher 
Weise und durch iibliche Erhitzungsmittel, insbesondere 
aber durch Hochfrequenzerhitzung mittels Mikrowel- 
len geschehen kann. Hierdurch ist es mdglich, genau die 
begrenzten Klebezonen auf die gewiinschte Erwei- 40 
chungstemperatur zu bringen, die zum Zusammenkle- 
ben erforderlich sind. 

Mit dem erfindungsgemaBen Verfahren lassen sich 
auch einzelne Blatter — anstatt wie bisher durch mecha- 
nische Teile wie Heftklammern, durchdriickbaren Pro- 45 
filrandern usw. — zusammenheften. Hierzu ist es ledig- 
lich notwendig, beispielsweise in der linken oberen Ecke 
des zu beschriftenden oder zu bedruckenden Blattes auf 
elektrostatischem Wege Tonermasse aufzubringen und 
diese zu fixieren. Das Zusammenkleben kann dann nach 50 
Beschriften des Blattes in einer einfachen Erhitzungsta- 
tion erfolgen. Diese Erhitzungsstation kann als ein klei- 
nes handliches Biirogerat ausgebildet sein, beispielswei- 
se indem eine Infrarot-Heizung oder Mikrowellen zur 
Aktivierung der Klebestellen im Gerat angeordnet sind 55 
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